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CHƯƠNG TRÌNH DẠY NGHỀ

	Tên nghề
	: Nghề Tiện CNC 

	Trình độ đào tạo
	: Lập trình Tiện CNC Cơ Bản với Sinumerik

	Đối tượng tuyển sinh
	: Học viên tốt nghiệp Trung học cơ sở trở lên

	Bằng cấp sau khi tốt nghiệp
	: Chứng chỉ

	Thời gian đào tạo
	: 30 tiết 


I. MỤC TIÊU ĐÀO TẠO
1. Kiến thức
      -  Học viên học những kiến thức kỹ năng cơ bản về lập trình của nghề Tiện CNC.
- Sử dụng được các lệnh và các chu trình cơ bản trong tập lệnh của hệ điều hành Sinumerik để viết được chương trình gia công chi tiết. 

- Sử dụng được các tiện ích, điều khiển được giao diện của hệ điều hành Sinumerik để nhập chương trình, cài đặt các thông số và mô phỏng được quá trình gia công tiện.

2. Kỹ năng
      - Hình thành kỹ năng cần thiết về lập trình tiện.
- Mô phỏng được quá trình gia công tiện đúng hình dáng, kích thước chi tiết.

- Thực hiện tốt chế độ cắt, qui trình công nghệ gia công chi tiết.

3. Thái độ
- Tổ chức được nơi làm việc hợp lý, an toàn và sạch sẽ.
II. NỘI DUNG CHƯƠNG TRÌNH VÀ PHÂN BỔ THỜI GIAN
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	TH
	TỔNG SỐ

	1
	Bài 1
	Khái niệm về máy điều khiển theo chương trình số
	1
	
	1

	2
	Bài 2
	Giao diện hệ điều hành Sinumerik
	2
	2
	4

	3
	Bài 3
	Lập trình căn bản tiện với Sinumerik
	4
	9
	13

	4
	Bài 4
	Mô phỏng chương trình gia công tiện với Sinumerik
	1
	9
	10

	Kiểm tra cuối khóa
	
	2
	2

	Tổng cộng
	8
	22
	30


III. NỘI DUNG CHI TIẾT
Bài 1. Khái niệm về máy điều khiển theo chương trình số

1.1 Sơ lược lịch sử phát triển công nghệ gia công chi tiết trong ngành Cơ khí CTM

1.2 Khái niệm về máy CNC

1.3 Đặc điểm cấu trúc của máy

1.4 Hệ thống toạ độ của máy CNC

1.5 Các chuẩn trên máy CNC

1.6 Cấu trúc chương trình

Bài 2. Giao diện hệ điều hành Sinumerik
2.1 Các vùng trên màn hình

2.2 Chức năng các nút lệnh trong giao diện


2.3 Khái quát về các vùng vận hành máy

Bài 3. Lập trình căn bản tiện với Sinumerik
3.1. Các nhóm lệnh và các lệnh chu trình cơ bản

3.1.1 Nhóm lệnh G – Codes

3.1.2 Nhóm lệnh M – Codes

3.1.3 Các lệnh chu trình

3.2. Chức năng các lệnh chạy dao

3.2.1 Lệnh chạy dao nhanh G00

3.2.2 Lệnh cắt gọt theo đường thẳng G01

3.2.3 Lệnh cắt gọt theo đường tròn G02, G03

3.3. Nhóm lệnh bù bán kính cắt

3.3.1 Lệnh bù bán kính dao trái G41

3.3.2 Lệnh bù bán kính dao phải G42

3.3.3 Lệnh không bù bán kính dao G40

3.4. Các lệnh chu trình

3.4.1 Chu trình tiện theo biên dạng CYCLE95

3.4.2  Chu trình tiện rãnh CYCLE93

3.4.3  Chu trình tiện ren CYCLE97

3.4.4 Chu trình khoan lỗ CYCLE82

Bài 4. Mô phỏng chương trình gia công tiện với Sinumerik
4.1 Khởi động Win 3D View 

4.2 Thiết lập các thông số cơ bản

4.3 Cài đặt dao

4.4 Thiết lập kích thước phôi

4.5 Mô phỏng chi tiết
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